
鋼材を切断する場合の受注から売上の流れ ふくろう販売管理システム

鋼材を切断する場合は、切断入力を使用します。切断入力では、鋼材を切断する際の母材や、出来上がった製品、残った残材の在庫管理ができます。

また、受注の段階で、母材となる鋼材の有効在庫を押さえることも可能です。

■　受注処理

得意先より注文を受けた寸法の商品を入力します。

倉庫欄で、「F1」キーを押します。

在庫引当画面が表示されます。　在庫引当画面では、受注明細に入力した寸法の、長さ（以上）の在庫が、一覧で表示されます。

上記例の場合、注文を受けた長さ3000の在庫が無いため、

長さ5000の鋼材を母材として切断します。

　・長さ5000の明細の今回使用員数に、使用する数量を入力します。

　・切断をするため、切断チェックをOnにします。

在庫引当画面で引当を行うと、受注明細の「在引」の欄に【有】が表示されます。
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受注入力
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倉庫・加工

切断入力

売上入力

出庫伝票

出庫伝票

出庫伝票の
内容をもとに加工

実際に切断した情報
（母材寸法、LOT、残材など）の情報を記入

在庫引当を行い受注伝票を更新すると、在庫引当画面の今回使用員数が、有効在庫として押さえられます。

在庫引当画面で今回使用数を入力せず登録した明細は、受注明細の員数が、有効在庫として押さえられます。
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■　鋼材を切断する場合の受注から売上の流れ

■　出庫伝票発行

受注伝票の内容をもとに、出庫伝票を発行することができます。

◆　出庫伝票の発行

出庫伝票を発行するには、以下の２つの方法があります。

①　受注入力画面からの即時発行

・「システム管理」タブより「伝票機能設定」を選択し、

受注の中の「即伝発行を行う（出庫伝票）」にチェックを入れると

受注伝票のフッターに「□ 出庫伝票」のチェック項目が表示されます。

表示中の受注の内容を即時発行したい場合は、チェックをOnにして伝票を更新します。

②　「出庫伝票」メニューからの発行

・　「売上管理」タブの「出庫伝票」メニューを起動し、発行も可能です。

・　発行時には未発行か発行済かを検索して発行もできます。①の即伝発行済の場合は、発行済で検索できます。

・　詳細設定画面の「印刷設定」のﾁｪｯｸがOnのﾚｲｱｳﾄが発行されます。

詳細設定ボタンを押下して表示される固定条件の、

「即伝時にプレビューを表示する」のチェックがＯｎの場合は、①の即伝にて

プレビューが表示されます。

印刷設定のプリンタは①の即伝発行時にも採用されます。
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■　鋼材を切断する場合の受注から売上の流れ

■　切断処理

「在庫管理」メニューの「切断入力」を起動します。

受注Noを指定して、切断内容を登録することができます。

受注Noを指定することで、製品として登録した商品を新たに有効在庫として押さえることができます。

また、対象の製品がLOT管理する商品の場合、売上入力時に切断伝票で指定したLOTNoが引き継がれます。

※　受注に紐づかない在庫品として切断を行う場合は、商品コードを直接指定して、切断入力を開始してください。

項目の詳細は、操作マニュアル「10．２　切断入力」を参照

＜受注情報＞

指定した受注伝票の明細情報が表示されます。

マウスで明細をクリックすると、その受注明細に対する切断情報が入

力できるようになります。

＜切断情報－ヘッダ項目＞

日付と担当者を入力します。

受注明細が複数ある切断伝票の場合でも、すべて同一の内容になり

ます。

＜切断情報－明細項目＞

切断の内容を入力します。

・商品コードは、伝票新規登録時のみ指定可能です。修正画面で変更はできません。

・受注Noは、伝票新規登録時のみ指定可能です。修正画面で変更や削除はできません。

・受注Noを指定している場合、切断明細の倉庫コードには、受注明細の倉庫コードがセットされ変更はできません。

・受注で倉庫を入力していない明細は、切断情報を入力できません。
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■　鋼材を切断する場合の受注から売上の流れ

◆　「受注引当から入力」ボタンを押すと、下記のケースの応じて、自動で切断明細を作成することができます。

ケース１）　受注入力時に在庫引当画面で、今回使用員数を切断チェックOnで登録している場合

＜受注入力－明細＞

＜受注入力－在庫引当＞

＜切断入力＞

① 在庫引当画面に登録した内容で、寸法・長さ、使用員数がセットされます。

在庫引当画面の切断チェックがOｎの場合、伝区は「切断」となります。

② 受注明細の内容で、寸法・長さ、使用員数がセットされます。

伝区は「製品」となります。

１

２
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■　鋼材を切断する場合の受注から売上の流れ

ケース２）　受注入力時に在庫引当画面で、今回使用員数を切断チェックOffで登録している場合

＜受注入力－在庫引当＞

＜切断入力＞

① 在庫引当画面に登録した内容で、寸法・長さ、使用員数がセットされます。

在庫引当画面の切断チェックがOffの場合、伝区は「出庫準」となります。

ケース３）　在庫引当画面で今回使用員数を入力していない場合

＜受注入力－明細＞

＜切断入力＞

② 受注明細の内容で、寸法・長さ、使用員数がセットされます。

伝区は「出庫準」となります。

１

１
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■　鋼材を切断する場合の受注から売上の流れ

■　売上処理

受注Noを指定して売上を開始します。

受注で登録した内容がリレー表示されます。

切断伝票を登録している受注明細の場合、LOTNoは切断伝票で指定したLOTNoがセットされます。

◆　各伝票の入力内容と、実在庫と有効在庫の動きについて（まとめ）

＜切断が必要な在庫の場合＞

＜切断が不要な在庫の場合＞

売 上 入 力

受 注 入 力 切 断 入 力 売 上 入 力

受 注 入 力 切 断 入 力

在庫 在庫①在庫引当画面で母材となる寸法

の在庫に対し、使用員数を入力し

ます。

入力した数量が有効在庫数から減

少します。

実在庫数は変わりません。

①母材を「切断」伝区で登録します。

登録した寸法の実在庫数が減少し

ます。

②製品を「製品」伝区で登録します。

登録した寸法の実在庫数が増加し、

新たに有効在庫数として押さえるた

め、有効在庫数が減少します。

③残材が発生した場合は、入庫伝

区で登録します。登録した寸法の

実在庫数が増加します。 有効在

庫数は変わりません。

①切断伝票の「製品」伝

区で登録した寸法の在庫

を出荷するので、実在庫が

減少します。有効在庫数も

同時に減少します。

在庫

在庫在庫 在庫 ①基本的には不要ですが、LOT管

理商品の場合「出庫準」伝区で

LOTNoを引当てると、売上入力時

にそのNoが自動表示されます。

①商品を出荷するので、実

在庫が減少します。

※LOT管理商品で切断入

力をしなかった場合は、売

上時にLOTNoを指定します。

①受注で登録した寸法の在庫を、

有効在庫として押さえるため、有効

在庫数が減少します。

実在庫数は変わりません。
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